Stlckliste und Fertigungsutbersicht
Forderband FB-3000-400-850-MR-P012-V20

Konfiguration: Ausfiihrung Standard | Lange 3000 mm | Gurtbreite 400 mm | Geschwindigkeit 20 m/min | Belegung 15 kg/m | Reibwert Gurt/Gleitbahn 0.33 | Hohe Obergurt 850 mm | Steigung 0 ° | Motorseite rechts | Gurtfihrung Trommeln bombiert (Standard) | Stlitzen geschweif3t
(Rundrohr @42,4)

Blatt 2 bis 12 sind Einzelteilzeichnungen. Jedes Blatt ist fiir sich lesbar (Zeichnungsnummer, Werkstoff, Stiickzahl) und kann einzeln vergeben werden.

Pos. Anz. Benennung Art Werkstoff / Halbzeug / Kaufteil Abmessung Masse kg Blatt
1 2 Seitenwange Fertigung S235JR (1.0038) EN 10025-2 / Blech 4 mm, gelasert Blech 4 x 160 x 3000 14,82 2
2 1 Gleitblech Fertigung S235JR (1.0038) EN 10025-2 / Blech 2 mm, gelasert, abgekantet Kantblech 2 mm, 419 x 30 x 2595 19,24 3
5 1 Antriebstrommel Fertigung Rohr E355+N / Welle C45+C (1.0503) EN 10277 / Préazisionsrohr @85 x 6 + Rundstahl @30 @80 x 410, bombiert h = 0,7, Welle @25 3,45 4
6 1 Umlenktrommel Fertigung Rohr E355+N / Welle C45+C (1.0503) EN 10277 / Prazisionsrohr @85 x 6 + Rundstahl @30 @80 x 410, bombiert h = 0,7, Welle @25 3,12 5
7 6 Stlitzbein Fertigung S235JRH (1.0039) EN 10219-2 / Rundrohr @42,4 x 2,6 Rundrohr @42,4 x 2,6, Lange 790 2,02 6
8 6 Stutzenlasche Fertigung S235JR (1.0038) EN 10025-2 / Blech 6 mm, gelasert Blech 6 x 60 x 110 0,3 7
9 6 Querrohr Stitze Fertigung S235JRH (1.0039) EN 10219-2 / Rundrohr @33,7 x 2,6 Rundrohr @33,7 x 2,6, Lange 457 0,91 8
10 3 Untergurtschutz Fertigung S235JR (1.0038) EN 10025-2 / Blech 1,5 mm, gelasert Kantblech 1,5 mm, 419 x 25 x 967, mit Randelschrauben ohne 5,28 9
Werkzeug abnehmbar
11 2 Stirnschutz Fertigung S235JR (1.0038) EN 10025-2 / Blech 2 mm, gelasert Kantblech 2 mm, 419 x 56 x 20 2,98 10
12 1 Konsole Drehmomentstiitze Fertigung S235JR (1.0038) EN 10025-2 / Blech 6 mm, gelasert, abgekantet Kantblech 6 mm, 50 x 53 x 112 0,37 11
13 1 Typschild Fertigung 1.4301 (X5CrNi18-10) EN 10088-2 / Blech 1,5 mm, gelasert Edelstahl 1,5 x 100 x 60, gelasert 0,07 12
20 1 Fordergurt Kaufteil PVC-Gewebegurt 2-lagig ca. 3 mm, Laufseite Gewebe, Breite 400, Lange ca. 5.750, k1% mind. 0,9 N/mm, vor Ort Breite 400, Lange ca. 5.750 - -
endlos verbunden
21 1 Getriebemotor Kaufteil Kegelstirnrad-Aufsteckgetriebemotor 0,12 kW, 4-polig, IE2, i ca. 18,3, n2 ca. 77 1/min, M2N mind. 20 Nm, 0,12 kW, i ca. 18,3, Hohlwelle @25 - -
Hohlwelle @25 H7 mit Nut, IP55, mit Hohlwellen-Abdeckhaube
22 1 Drehmomentstiitze Kaufteil Drehmomentstiitze mit Gummipuffer, Zubehor zum Getriebe Gummipuffer, Zubehdr Getriebe - -
23 2 Flanschlager Kaufteil Flanschlager UCF205 fur Welle @25, Grauguss, 1x mit geschlossener Abdeckkappe UCF205, Welle @25 - -
24 2 Spannlagereinheit Kaufteil Spannlagereinheit UCT205 im Spannrahmen (2 Fuhrungsleisten, 2 Endstiicke) mit Spindel M12 und Kontermutter, UCT205 im Spannrahmen mit Spindel M12, Spannweg 100 - -
Spannweg 100. Gehdusemafie Richtwerte, gegen Herstellerblatt priifen
25 2 Tragrolle Kaufteil Tragrolle @50, Lange 404, Federachse Sechskant 11, Stahl verzinkt @50 x 404, Federachse SW 11 - -
26 6 Stellfu Kaufteil Stellfull M12, FuBplatte @50, Kunststoff M12, FuRplatte @50 - -
27 6 SchweiBmuffe M12 Kaufteil SchweiBmuffe M12, S235 M12, in Stltzbein eingeschweil3t - -
28 1 Passfeder Kaufteil Passfeder DIN 6885-A 8 x 7 x 70, C45+C DIN 6885-A 8 x 7 x 70 - -
30 22 Sechskantschraube M8 x 20 Kaufteil 1ISO 4017 M8 x 20, 8.8, galvanisch verzinkt ISO 4017, 8.8, galvanisch verzinkt - -
31 12 Sechskantschraube M8 x 25 Kaufteil 1ISO 4017 M8 x 35, 8.8, galvanisch verzinkt ISO 4017, 8.8, galvanisch verzinkt, Stiitzen - -
32 34 Sechskantmutter M8 Kaufteil 1SO 4032 M8 ISO 4032, 8, verzinkt - -
33 16 Sechskantschraube M10 x 35 Kaufteil 1ISO 4017 M10 x 35, 8.8, galvanisch verzinkt ISO 4017, 8.8, galvanisch verzinkt, Lager - -
34 16 Sechskantmutter M10 Kaufteil ISO 7040 (selbstsichernd) ISO 7040, selbstsichernd - -
42 4 Blindniet @4 Kaufteil Blindniet @4, A2 Edelstahl A2, fur Typschild - -
65 12 Réndelschraube M8 mit Bund Kaufteil Réndelschraube M8 mit Bund, unverlierbar, Edelstahl unverlierbar, fir Untergurtschutz, ohne Werkzeug I8sbar - -
66 24 Scheibe M8 Kaufteil Scheibe 1ISO 7089-8 ISO 7089-8, 200 HV, verzinkt, unter Kopf und Mutter der - -
Stiitzenschrauben

Masse der Fertigungsteile ca. 97,07 kg ohne Kaufteile, aus RohteilmaRen (Stahl 7,85, Edelstahl 7,9, PE 0,94 kg/dmg3).

Index Anderung Datum Name
A Erstausgabe, erzeugt mit POWERJO Variantenkonstruktion v0.7.5 21.10.2026 Konfigurator v0.7.5
Typschliissel Positionen
FB-3000-400-850-MR-P012-V20 28, davon 11 mit Zeichnung
Allgemeintoleranzen Werkstiickkanten ISO 13715 Oberflache Masse MaRstab Projektion
- - - 97,07 kg - _b '@
Erstellt Datum Gepriift Freigegeben Status
POWERJO GmbH 21.10.2026 Entwurf v0.7.5, nicht freigegeben
- Benennung
& verpackung. tech Stiickliste

verpackung.tech - eine Marke der POWERJO .

Tel, +49 176 7620 4499 - quantz@powerjo.d. Forderband, 28 Positionen, 11 Teilzeichnungen

Geschaftsfiihrer Joachim Quantz - AG Diisse.

Konstruktion: POWERJO GmbH, Experten auf . Zeichnungsnummer Index Format Blatt

FB-3000-400-850-MR-P012-V20-SL A A3 1von 12
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Einzelheit A (1:2) EinzelheitB  (1:2)
Hinweise Index Anderung Datum Name
1 Bohrungshéhen ab Unterkante: Stiitzen 35/105, Flanschlager 72/107/142, Spannlager 73/141, Konsole 75, Tragrollen 39, Stirnschutz 16/38, Gleitblech 125, A Erstausgabe, erzeugt mit POWERJO Variantenkonstruktion v0.7.5 21.10.2026 Konfigurator v0.7.5
Untergurtschutz 12, Typschild 63/107. LangsmaRe steigend ab linker Kante (Umlenkseite). Werkstoff Halbzeug / Rohteil
2 Wange links = rechts (Gleichteil). Alle Bohrungsbilder sind beidseitig vorhanden, ungenutzte Bohrungen bleiben offen. S235JR (1.0038) EN 10025-2 Blech 4 mm, gelasert
3 Ecken R10 gelasert.
4 Alle Kanten gratfrei und gerundet (ca. R1), keine scharfen Kanten im Greifbereich Allgemeintoleranzen Werkstlickkanten 1ISO 13715 Oberflache Masse MaRstab Projektion
5 Bohrungen firr Tragrollen als Sechskant SW 11 gelasert (Federachse). ISO 2768-mK gratfrei, RO,5-1 Ra 3,2 14,82 kg 1:10/1:2 _b _@
6 Oberflache: pulverbeschichtet RAL 7035. Erstellt Datum Geprilft Freigegeben Status
7M i B hl 129-1. All intol | 2768-mK hweilteile | 13920-BF. . .
alle in mm, em:_:lBung nach ISO 129 . gemelnoeranze_n SO : 68-m ,$c weillteile ISO 39 0 : . POWERJO GmbH 21.10.2026 Entwurf v0.7.5, nicht freigegeben
8 Alle Kanten gratfrei und gerundet R0,5 bis R1, AuRenecken wie gezeichnet. Keine scharfen Kanten im Greifbereich.

Benennung

Seitenwange

Pos. 1, 2 Stiick je Anlage

9 Kaufteilmafle und Werkstoffangaben vor Vergabe prifen. Gehort zu Férderband FB-3000-400-850-MR-P012-V20. %
& verpackung. tech

verpackung.tech - eine Marke der POWERJO .
Tel. +49 176 7620 4499 - quantz@powerjo.d.

Geschaftsfiihrer Joachim Quantz - AG Diisse.

Konstruktion: POWERJO GmbH, Experten auf . Zeichnungsnummer Index Format Blatt
FB-3000-400-850-MR-P012-V20-T01 A A3 2von 12
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3 Maf3e in mm, BemaRung nach ISO 129-1. Allgemeintoleranzen ISO 2768-mK, Schweif3teile ISO 13920-BF.
4 Alle Kanten gratfrei und gerundet R0,5 bis R1, AuRenecken wie gezeichnet. Keine scharfen Kanten im Greifbereich.
5 KaufteilmaBe und Werkstoffangaben vor Vergabe priifen. Gehort zu Férderband FB-3000-400-850-MR-P012-V20.

S235JR (1.0038) EN 10025-2

Blech 2 mm, gelasert, abgekantet
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Ansicht Flansch ~ (1:20)
Hinweise Index Anderung Datum Name
1 Biegeradius innen 2 mm, Gleitfliche oben ohne SchweiRnaht, Stirnkanten gerundet. A Erstausgabe, erzeugt mit POWERJO Variantenkonstruktion v0.7.5 21.10.2026 Konfigurator v0.7.5
2 Oberflache Gleitflache blank, Rest pulverbeschichtet RAL 7035. Werkstoff Halbzeug / Rohteil

& verpackung.tech

verpackung.tech - eine Marke der POWERJO .
Tel. +49 176 7620 4499 - quantz@powerjo.d.
Geschaftsfiihrer Joachim Quantz - AG Diisse.

Gleitblech

Pos. 2, 1 Stiick je Anlage

Allgemeintoleranzen Werkstiickkanten ISO 13715 Oberflache Masse MaRstab Prajektion
1ISO 2768-mK gratfrei, RO,5-1 Ra 3,2 19,24 kg 1:10/1:5/1:20 _b '@
Erstellt Datum Geprift Freigegeben Status
POWERJO GmbH 21.10.2026 Entwurf v0.7.5, nicht freigegeben
Benennung

Konstruktion: POWERJO GmbH, Experten auf . Zeichnungsnummer Index Format Blatt
FB-3000-400-850-MR-P012-V20-T02 A A3 3von 12

Schutzvermerk ISO 16016: dieses Di g und Mitteilung seines Inhalts sind verboten, soweit nicht gestattet. p 1V Zu Alle Rechte fiir

den Fall der Patent-, Gebra "




@25 h7
>

Passfedernut DIN 6885 8 P9, Lange 70—\

@25 hé

-

\

: fe—

@80

06—

48 —

458
509 —

Hinweise

1 Stirnscheiben eingeschweilt, Welle durchgehend, danach
laufrund Giberdreht und gewuchtet (G 16).

2 Lagerzapfen h7 fur Spannhilsen-/Madenschraubenlager,
Getriebesitz h6, Passung nach Getriebehersteller priifen.

3 Wellenenden Fase 1 x 45°, Zentrierbohrung DIN 332-D zul&ssig.

4 Mantel blank, Rest galvanisch verzinkt.

5 Maf3e in mm, BemaRung nach ISO 129-1. Allgemeintoleranzen ISO
2768-mK, Schweil3teile ISO 13920-BF.

6 Alle Kanten gratfrei und gerundet R0,5 bis R1, Auf3enecken wie
gezeichnet. Keine scharfen Kanten im Greifbereich.

7 KaufteilmaBe und Werkstoffangaben vor Vergabe priifen. Gehort
zu Forderband FB-3000-400-850-MR-P012-V20.

zylindrisch-konisch bombiert: zyl. Laénge 200, h = 0,7 (&80 -> &78,6 am Rand), Ra 3,2
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Index Anderung Datum Name
A Erstausgabe, erzeugt mit POWERJO Variantenkonstruktion v0.7.5 21.10.2026 Konfigurator v0.7.5
Werkstoff Halbzeug / Rohteil
Rohr E355+N / Welle C45+C (1.0503) EN 10277 Prazisionsrohr @85 x 6 + Rundstahl @30
Allgemeintoleranzen Werksttickkanten 1ISO 13715 Oberflache Masse Mafstab Projektion
1ISO 2768-mK gratfrei, R0,5-1 Ra 3,2 3,45 kg 15 —5 '@
Erstellt Datum Gepriift Freigegeben Status
POWERJO GmbH 21.10.2026 Entwurf v0.7.5, nicht freigegeben
Benennung
& verpackung. tech Antriebstrommel
verpackung.tech - eine Marke der POWERJO . . .
Tel. +49 176 7620 4499 - quantz@powerjo.d. Pos. 5, 1 Stiick je Anlage
Geschéaftsfiihrer Joachim Quantz - AG Dusse. Zeichnungsnummer Index Format Blatt
Konstruktion: POWERJO GmbH, Experten auf . 9
FB-3000-400-850-MR-P012-V20-T05 A A4 4 von 12
Schutzvermerk ISO 16016: Weitergabe sowie Vervielfaltigung dieses Dokuments, Verwertung und Mitteilung seines Inhalts sind verboten, soweit nicht ausdriicklich gestattet. diungen 2u . Alle Rechte fiir
den Fall der Patent-, G oder




/— zylindrisch-konisch bombiert: zyl. Lange 200, h = 0,7 (&80 -> @78,6 am Rand), Ra 3,2
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Hinweise Index Anderung Datum Name
1 Stirnscheiben eingeschweilt, Welle durchgehend, danach A Erstausgabe, erzeugt mit POWERJO Variantenkonstruktion v0.7.5 21.10.2026 Konfigurator v0.7.5
laufrund Uberdreht. Werkstoff Halbzeug / Rohteil
2 Beide Zapfen h7 (Lagereinsatz UC205 mit Madenschrauben). Rohr E355+N / Welle C45+C (1.0503) EN 10277 Prazisionsrohr @85 x 6 + Rundstahl @30
3 Mantel blank, Rest galvanisch verzinkt. - —
4 MaRe in mm, BemaBung nach 1SO 129-1. AIIgemeintoIeranzen 1SO Allgemeintoleranzen Werksttickkanten 1ISO 13715 Oberflache Masse Mafstab Projektion
2768-mK, SchweiRteile ISO 13920-BF. ISO 2768-mK gratfrei, RO,5-1 Ra 3,2 3,12 kg 1:2,5 N
5 Alle Kanten gratfrei und gerundet R0,5 bis R1, AuRenecken wie Erstellt Datum Geprift Freigegeben Status
ezeichnet. Keine scharfen Kanten im Greifbereich. . .
gezeic ! : foereich. - . POWERJO GmbH 21.10.2026 Entwurf v0.7.5, nicht freigegeben
6 KaufteilmaBe und Werkstoffangaben vor Vergabe priifen. Gehort
zu Forderband FB-3000-400-850-MR-P012-V20. e K tech Benennung
verpackung. tec
- Umlenktrommel
verpackung.tech - eine Marke der POWERJO . . .
Tel. +49 176 7620 4499 - quantz@powerjo.d. Pos. 6, 1 Stiick je Anlage
Geschéaftsfiihrer Joachim Quantz - AG Dusse. Zeich Ind = t Blatt
Konstruktion: POWERJO GmbH, Experten auf . eichnungsnummer ndex orma a
FB-3000-400-850-MR-P012-V20-T06 A A4 5von 12
Schutzvermerk ISO 16016: Weitergabe sowie Vervielfaltigung dieses Dokuments, Verwertung und Mitteilung seines Inhalts sind verboten, soweit nicht ausdriicklich gestattet. dlungen zu . Alle Rechte fiir
den Fall der Patent-, G oder
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Hinweise Index Anderung Datum Name
1 SchweiRteil mit Pos. 8 (Lasche, tangential angeschweif3t) und A Erstausgabe, erzeugt mit POWERJO Variantenkonstruktion v0.7.5 21.10.2026 Konfigurator v0.7.5
Pos. 9 (Querrohre), Allgemeintoleranz Schweien 1ISO 13920-BF. Werkstoff Halbzeug / Rohteil
2 Oben mit Ronde 3 mm dicht verschweif3t und verrundet, unten S235JRH (1.0039) EN 10219-2 Rundrohr @42.4 x 2.6
Schweimuffe M12 (Pos. 27). - . - —
3 Rohrenden rechtwinklig gesagt und entgratet. Allgemeintoleranzen Werksttickkanten 1ISO 13715 Oberflache Masse Mafstab Projektion
4 MaRe in mm, BemaRung nach ISO 129-1. Allgemeintoleranzen 1SO I1SO 2768-mK gratfrei, R0,5-1 Ra 3,2 2,02 kg 12/11 n
2768-mK, Schweilteile ISO 13920-BF. Erstellt Datum Gepriift Freigegeben Status
5 Alle Kanten gratfrei und gerundet RO,5 bis R1, Aultenecken wie POWERJO GmbH 21.10.2026 Entwurf v0.7.5, nicht freigegeben
gezeichnet. Keine scharfen Kanten im Greifbereich.
6 KaufteilmaBe und Werkstoffangaben vor Vergabe priifen. Gehort Benennung

zu Forderband FB-3000-400-850-MR-P012-V20.

& verpackung. tech

verpackung.tech - eine Marke der POWERJO .
Tel. +49 176 7620 4499 - quantz@powerjo.d.

Stiutzbein

Pos. 7, 6 Stiick je Anlage

Geschéaftsfiihrer Joachim Quantz - AG Dusse. .

Konstruktion: POWERJO GmbH, Experten auf . Zeichnungsnummer Index Format Blatt
FB-3000-400-850-MR-P012-V20-T07 A A4 6 von 12

Schutzvermerk ISO 16016: Weitergabe sowie Vervielfaltigung dieses Dokuments, Verwertung und Mitteilung seines Inhalts sind verboten, soweit nicht ausdriicklich gestattet. diungen zu . Alle Rechte firr
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Hinweise

1 Lochabstand 70 passend zur Wange (Lochbild Stiitzen).

2 Direkt an die Wange geschraubt, Scheiben unter Kopf und
Mutter.

3 Kanten gerundet ca. R1.

4 MaBe in mm, BemafRung nach ISO 129-1. Allgemeintoleranzen ISO
2768-mK, Schweil3teile ISO 13920-BF.

5 Alle Kanten gratfrei und gerundet R0,5 bis R1, Aul3enecken wie
gezeichnet. Keine scharfen Kanten im Greifbereich.

6 KaufteilmaBe und Werkstoffangaben vor Vergabe priifen. Gehort
zu Forderband FB-3000-400-850-MR-P012-V20.
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Index Anderung Datum Name
A Erstausgabe, erzeugt mit POWERJO Variantenkonstruktion v0.7.5 21.10.2026 Konfigurator v0.7.5
Werkstoff

S235JR (1.0038) EN 10025-2

Halbzeug / Rohteil

Blech 6 mm, gelasert

Allgemeintoleranzen Werkstiickkanten I1SO 13715 Oberflache Masse MaBstab Projektion
1ISO 2768-mK gratfrei, R0,5-1 Ra 3,2 0,3 kg 1:2 —5 '@
Erstellt Datum Gepriift Freigegeben Status
POWERJO GmbH 21.10.2026 Entwurf v0.7.5, nicht freigegeben
Benennung

& verpackung. tech

verpackung.tech - eine Marke der POWERJO .
Tel. +49 176 7620 4499 - quantz@powerjo.d.
Geschéaftsfiihrer Joachim Quantz - AG Dusse.

Stutzenlasche

Pos. 8, 6 Stiick je Anlage

Konstruktion: POWERJO GmbH, Experten auf . Zeichnungsnummer

FB-3000-400-850-MR-P012-V20-T08

Index

A

Format

A4

Blatt

7 von 12

Schutzvermerk ISO 16016: Weitergabe sowie Vervielfaltigung dieses Dokuments, Verwertung und Mitteilung seines Inhalts sind verboten, soweit nicht ausdriicklich gestattet.
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Hinweise Index Anderung Datum Name
1 Beide Enden gesattelt fir Rundrohr @42,4, Lange uber A Erstausgabe, erzeugt mit POWERJO Variantenkonstruktion v0.7.5 21.10.2026 Konfigurator v0.7.5
Sattelspitzen. Werkstoff

2 Naht umlaufend, Kehlnaht a3.
3 Querrohr oben = unten (Gleichteil).

4 MaBe in mm, BemafRung nach ISO 129-1. Allgemeintoleranzen ISO

2768-mK, Schweil3teile ISO 13920-BF.

5 Alle Kanten gratfrei und gerundet R0,5 bis R1, Aul3enecken wie

gezeichnet. Keine scharfen Kanten im Greifbereich.

6 KaufteilmaBe und Werkstoffangaben vor Vergabe priifen. Gehort

zu Forderband FB-3000-400-850-MR-P012-V20.

S235JRH (1.0039) EN 10219-2

Halbzeug / Rohteil

Rundrohr @33,7 x 2,6

Allgemeintoleranzen Werkstiickkanten I1SO 13715 Oberflache Masse MaBstab Projektion
1ISO 2768-mK gratfrei, R0,5-1 Ra 3,2 0,91 kg 1:2/1:1 —5 '@
Erstellt Datum Gepriift Freigegeben Status
POWERJO GmbH 21.10.2026 Entwurf v0.7.5, nicht freigegeben
Benennung

& verpackung. tech

verpackung.tech - eine Marke der POWERJO .
Tel. +49 176 7620 4499 - quantz@powerjo.d.
Geschéaftsfiihrer Joachim Quantz - AG Dusse.
Konstruktion: POWERJO GmbH, Experten auf .

Querrohr Stitze

Pos. 9, 6 Stiick je Anlage

Zeichnungsnummer

FB-3000-400-850-MR-P012-V20-T09

Index Format Blatt

A A4 8von 12

Schutzvermerk ISO 16016: Weitergabe sowie Vervielfaltigung dieses Dokuments, Verwertung und Mitteilung seines Inhalts sind verboten, soweit nicht ausdriicklich gestattet.
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& verpackung.tech
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Ansicht Flansch ~ (1:5)
Hinweise Index Anderung Datum Name
1 3 Segmente gleicher Lange (Gleichteil). Deckt die Einzugsstellen an Tragrollen und Umlenktrommel von unten ab. A Erstausgabe, erzeugt mit POWERJO Variantenkonstruktion v0.7.5 21.10.2026 Konfigurator v0.7.5
2 Oberflache pulverbeschichtet RAL 7035. Werkstoff Halbzeug / Rohteil
3 Ecken R3, Kanten gerundet. S235JR (1.0038) EN 10025-2 Blech 1,5 mm, gelasert
4 MaBe in mm, BemafRung nach ISO 129-1. Allgemeintoleranzen ISO 2768-mK, SchweiR3teile ISO 13920-BF. - - - —
5 Alle Kanten gratfrei und gerundet RO,5 bis R1, AuRenecken wie gezeichnet. Keine scharfen Kanten im Greifbereich. Allgemeintoleranzen Werkstuckkanten ISO 13715 Oberflache Masse Mafsstab Palektion
6 KaufteilmaRe und Werkstoffangaben vor Vergabe priifen. Gehért zu Férderband FB-3000-400-850-MR-P012-V20. ISO 2768-mK gratfrei, RO,5-1 Ra 3,2 5,28 kg 15 T _@
Erstellt Datum Gepriift Freigegeben Status
POWERJO GmbH 21.10.2026 Entwurf v0.7.5, nicht freigegeben
Benennung

Geschaftsfiihrer Joachim Quantz - AG Diisse. Zeich Ind F t Blatt
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2 Gleichteil flr beide Stirnseiten. Oberkante 8 mm unter dem
Untertrum.

3 Ecken R3, Kanten gerundet.

4 Mal3e in mm, BemaRung nach ISO 129-1. Allgemeintoleranzen ISO
2768-mK, Schweil3teile ISO 13920-BF.

5 Alle Kanten gratfrei und gerundet R0,5 bis R1, Auf3enecken wie
gezeichnet. Keine scharfen Kanten im Greifbereich.

6 KaufteilmaBe und Werkstoffangaben vor Vergabe priifen. Gehort

zu Forderband FB-3000-400-850-MR-P012-V20.

S235JR (1.0038) EN 10025-2

Halbzeug / Rohteil

Blech 2 mm, gelasert
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Hinweise Index Anderung Datum Name
1 Laschen 20 mm abgekantet, je Lasche 2x @9 auf Hohe 16 und 38 A Erstausgabe, erzeugt mit POWERJO Variantenkonstruktion v0.7.5 21.10.2026 Konfigurator v0.7.5
Uber Wangenunterkante (Lochbild Wange). Werkstoff

Allgemeintoleranzen Werkstiickkanten I1SO 13715 Oberflache Masse MaBstab Projektion

1ISO 2768-mK gratfrei, R0,5-1 Ra 3,2 2,98 kg 1:2/1:5 —5 '@
Erstellt Datum Gepriift Freigegeben Status

POWERJO GmbH 21.10.2026 Entwurf v0.7.5, nicht freigegeben
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verpackung.tech - eine Marke der POWERJO .
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Geschéaftsfiihrer Joachim Quantz - AG Dusse.
Konstruktion: POWERJO GmbH, Experten auf .
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Hinweise Index Anderung Datum Name
1 Waagerechter Schenkel mit Bohrung fur die Drehmomentstiitze A Erstausgabe, erzeugt mit POWERJO Variantenkonstruktion v0.7.5 21.10.2026 Konfigurator v0.7.5
nach Getriebehersteller. Werkstoff Halbzeug / Rohteil
2 Biegeradius innen 6 mm, Kanten gerundet. S235JR (1.0038) EN 10025-2 Blech 6 mm, gelasert, abgekantet
3 Mal3e in mm, BemaBung nach ISO 129-1. Allgemeintoleranzen ISO
2768-mK, Schweilteile ISO 13920-BF. Allgemeintoleranzen Werksttickkanten 1ISO 13715 Oberflache Masse Mafstab Projektion
4 Alle Kanten gratfrei und gerundet R0,5 bis R1, AuRenecken wie I1SO 2768-mK gratfrei, R0,5-1 Ra 3,2 0,37 kg 11/1:2 7] '@
gezeichnet. Keine scharfen Kanten im Greifbereich. Erstellt Datum Geprift Freigegeben Status
5 Kaufteilmafe und Werkstoffangaben vor Vergabe prufen. Gehort POWERJO GmbH 21.10.2026 Entwurf v0.7.5, nicht freigegeben
zu Forderband FB-3000-400-850-MR-P012-V20.

Benennung

Konsole Drehmomentstitze

Pos. 12, 1 Stiick je Anlage
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3 Forderband
FB-3000-400-850-MR-P012-V20
Ser-Nr..__
é Baujahr: Masse: kg é
YO\ _J 1
B 100 - (], 15

Hinweise Index Anderung Datum Name
1 Beschriftung Lasergravur, Schrifththen wie dargestellt. A Erstausgabe, erzeugt mit POWERJO Variantenkonstruktion v0.7.5 21.10.2026 Konfigurator v0.7.5
2 Felder Ser.-Nr., Baujahr und Masse je Anlage nachgraviert. Werkstoff Halbzeug / Rohteil
3 Montage: 4 Blindniete @4 auf der Wange, Seite gegentiber dem 1.4301 (X5CrNi18-10) EN 10088-2 Blech 1,5 mm, gelasert

Motor.
4 MaRe in mm, BemaBung nach 1SO 129-1. AIIgemeintoIeranzen 1SO Allgemeintoleranzen Werksttickkanten 1ISO 13715 Oberflache Masse Mafstab Projektion

2768-mK, SchweiRteile 1SO 13920-BF. ISO 2768-mK gratfrei, R0,5-1 Ra 3,2 0,07 kg 11 7] @
5 Alle Kanten gratfrei und gerundet R0,5 bis R1, AuRenecken wie Erstellt Datum Geprift Freigegeben Status

gezeichnet. Keine scharfen Kanten im Greifbereich. . POWERJO GmbH 21.10.2026 Entwurf v0.7.5, nicht freigegeben
6 KaufteilmaBe und Werkstoffangaben vor Vergabe priifen. Gehort

zu Forderband FB-3000-400-850-MR-P012-V20. Benennung

& verpackung. tech

verpackung.tech - eine Marke der POWERJO .
Tel. +49 176 7620 4499 - quantz@powerjo.d.
Geschéaftsfiihrer Joachim Quantz - AG Dusse.
Konstruktion: POWERJO GmbH, Experten auf .

Typschild
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